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Okruhla tryska

technické detaily
Okruhla tryska

W-400-062G \ 0.8 \
W-400-102G \ 1.0 \
W-400-122G \ 1.2 \

3

W-400-132G \

W-400-142G ‘ 14 ‘
W-400-162G \ 16 \

W-400-182G \ \

W-400-202G \ 2.0 \
W-400-251G 25 360 340

vzduchova spojka: G1/4“, materialova spojka: M16x1.5mm

W-400

Informacie pri objednavke
W-400 Okruhla tryska 2 0,8 21,0 21,2
‘ PRO KIT 13241401P 13241402P 13241403P

| vaduchové tryska 938306108

tyska + ihla | 93389610 93890610 93823610

W-400 Okruhla tryska 21,3 o 1,4 21,6
' PROKIT | 13241404P | 13241405P | 13241406P

‘ vzduchova tryska 93830610B
‘ tryska + ihla 93881610 93831610 93832610

W-400 Okruhla tryska 21,8 22,0 22,5

‘ PRO KIT 13241407P 13241408P 13241409P
‘ vzduchova tryska 93859611 938146108 938136108

tryska + ihla 93821610 93820610 93819610

»Split“ tryska

LPH-400

technické detaily
»Split“ tryska

LPH-400-084LV
LPH-400-104LV \

\ LPH-400-124LV
\ LPH-400-134LV
\ LPH-400-144LV

LPH-400-164LV ‘ 1.6
LPH-400-184LV ‘ 1.8
LPH-400-204LV ‘ 2.0

vzduchova spojka: G1/4*“, materidlova spojka: M16x1.5mm

LPH-400

Informacie pri objednavke
LPH-400 ,split tryska
‘ PRO KIT 13185808P 13185809P 13185812P ‘

| vaduchova tryska 93874601 |

tryska + ihla | 9347470 | 93547510 | 93380600

LPH-400 ,split“ tryska 21,3 01,4 01,6
‘ PRO KIT 13185813P 13185814P 13185816P ‘

| vaduchova tryska 93874601 |
tryska + inla 93897600 93873600 93882600 |

LPH-400 ,split tryska 21,8 22,0

| PROKIT 13185818P | 13185819P |
‘ vzduchova tryska 93874601 ‘
tryska + hla 93884600 93547490 |

Striekacie pistole W-400 classic plus a LPH-400 classic plus su kompatibilné s réznymi zamenitelnymi ,cup” systémami na trhu.

Iné wyrobky pre profesionalne pouzitie pri povrchovych Upravach dreva:
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Striekacie pistole

W-400 classic plus LPH-400 classic plus

Povrchové upravy dreva



W-400 | LPH-400 S|l /A Gk W-400 | LPH-400

Quality - i
W-400 classic plus ‘/HMOTNOSngNggg EOLZTE
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Univerzalna striekacia piStol pre vSetky druhy
naterovych farieb

UNIVERZALNY MODEL

e univerzalna striekacia pistol
* Siroka a rovnomerne tvarovana mokra vrstva, aj pri materialoch s vysokou viskozitou == , -
* zretelnd Uspora materidlu pri nandgani DHEIMEEHIAD ok SN SOOI

e spotreba vzduchu 280 NI/min., piStol' vhodna aj pri malej kapacite kompresora & B8 00 2 MO T OIS

VEETKY HLAVNE CASTI, CHYM CISTENIM 3
KTORE SU V KONTAKTE morenie (leptanie)
v / W-400 Classic plus - High TE.C. systém: S MATERlAIjOM' SUZ
E /E NEHRDZAVEJUCEJ OCELE ==
/ , Iransfer efficiency control” =
[ vysokoUginny prenos materialu,
E E pistol splia poZiadavky na obsah “VOC” z g =
/ \ (organicke prchave latky) a ma podstatne VZDUCHOVY A MATERIALOVY
E \E viac ako 65 % Ugdnnost KONTROLNY VENTIL
\ (S ROVNOU 0S0U)
- HIGH T.E.C. STANDARD e - : i )
e T l =
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s PCG-6-PE
600ml

PREMIUM
Quality

okruhla tryska

LPH-400 classic plus PAKA SPUSTE Z
NASTAVITELNA TEFLONOVA® AN
l - " I: -
Striekacia pistol LVLP (HVLP) pre naterové : & :_ OCELES .
P p SUPRAVA HLY | JEDNODUCHiM lakovanie

HVLP MODEL farby a moridla

2 DAVKOVANIM
¢ vysoka Uspora materialu vdaka ,LVLP* technologii (“Low Volume

Low Pressure”- nizky tlak/nizka spotreba vzduchu) KUZELOVITY UZVAVER ,
* 3iroky a rovnomerny (,flat&thin®) vejar pri striekani s pracovnym MATERIALOVEJ SPICKY, MALE
OPOTREBOVATELNE DIELY

tlakom 1,1 baru)
e extrémne nizke poziadavky pistole na spotrebu vzduchu vdaka
technoldgii “HVLP” (270 NI/min)

i LVLP
: @ LOW VOLUME, LOW PRESSURE W

Technology

patinovanie

ikl

& (nizka spotreba vzduchu/nizky tlak) -

S dalsi vyvoj HVLP technoldgie REGULATOR NASTAVENIA TLAKU

g VZDUCHU <
3 = —=
; specialna ,split* tryska ¢
5 | PRE ATOMIZATION E
s =
s Technology E
] = 3
© V porovnani s osvedéenou Standardnou tryskou (zaoblenou) je aplikovany T
z s PCG-6-PE materidl v pecianej Strbinovej (,split”) tryske rozprasovany priamo prijej * £
2 600ml ,Split* tryska okraji. Vysledkom je homogénny, makky a jemne rozpraseny vejar a rovno- | = &
© merna mokra vrstva s vysokou Usporou materialu. Rovnako aj vytvoreny E = ﬁ vrchny nater

g plochy prid materiélu je velmi simerny a tenky.
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