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BORMA GLASS 2K

POPIS:

Specialny vyrobok vytvoreny na epoxidovej dvojzlozkovej baze, ktory je charakterizovany
vynikajucou transparentnostou. Je uréeny na vyplnenie dutin a nedokonalosti materialov rézneho
pbévodu, ako aj na realizaciu vyplni za dekorativnym ucelom. Vyrobok BORMA GLASS 2K méze
byt prifarbeny a pouzity aj ako spojivo pre pasty, ako lepidlo alebo aj ako ochranna povrchova
vrstva pre rézne druhy materialov (drevo, cement, kov...). K dispozicii so STANDARDNOU

tvrdiacou prisadou a tvrdiacou prisadou, ktora sa pouziva pri aplikacii vyrobku LIATIM.

CHEMICKO-FYZIKALNE CHARAKTERISTIKY:

BORMA GLASS ZIVICA
Viskozita Brookfield pri 20°C :
Viskozita FC 4 (20°C)

Farba:

Specificka hmotnost:

STANDARDNA TVRDIACA PRISADA
Viskozita Brookfield pri 20°C :
Viskozita FC 4 (20°C)

Farba:

Specificka hmotnost:

Pomer pri pouziti:

“Pot Life” - Zivotnost zmesi (150 g, 25°C)

TVRDIACA PRISADA PRI LIATi VYROBKU
Viskozita Brookfield pri 20°C :

Viskozita FC 4 (20°C)

Farba:

Specificka hmotnost:

Pomer pri pouziti:

“Pot Life” - zivotnost zmesi (150 g, 25°C)

Taber Test (1 kg, 1000 otaciek, rozsah CS
10)

800 £ 200 mPa s
4/5 minat
transparentna
1,1+£0,1 g/ml

300 £ 50 mPa s

2/2,5 minut

transparentna

1,0+ 0,1 g/ml

50 &asti na hmotnost TVRDIACEJ PRISADY
na 100 &asti na hmotnost ZIVICE (50%)

= 30’

50+ 10 mPas
16”
transparentna
0,95 + 0,05 g/ml
30 &asti na hmotnost TVRDIACEJ PRISADY
na 100 Gasti na hmotnost ZIVICE (30%)
= 5 hodin

Strata/ubytok hmotnosti < 35 mg

Pri aplikacii vyrobku v tenkej vrstve sa doba schnutia znacne predlZuje, aZ trikrat viac, ako su
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uvedené hodnoty.
Teplota pri praci a teplota materialov medzi 10°C az 30°C.

SPOSOB POUZITIA:

ZmieSat dve zlozky aZ po uplni homogenizaciu zmesi, pric¢om je potrebné zabranit, aby do nej
vnikol vzduch. Po vytvrdnuti je vyrobok BORMA GLASS 2K vysoko odolny ako proti agresivnym
chemickym vplyvom, tak aj proti opotrebovaniu. Vyrobok je mozné prifarbit koncentrovanymi
farbivami skaly “COPU” az do 1 % na hmotnost.

Pouzitie vyrobku ako vrchného alebo ochranného nateru:

Odporiuéame pouzitie STANDARDNEJ TVRDIACEJ PRISADY s aplikaciou poZadovaného
mnozstva vyrobku a to pomocou Stetca alebo valCeka. Po vytvrdnuti aplikovat prip. druhy nater (v
tomto pripade odporu€ame prebrusenie jemnym zrnom, typ P150/P180). Vyrobok vytvori
LESKLY vrchny nater (> 95 gloss).

Ak chceme dosiahnut matny povrch, odporu€ame prebrusit briasnym papierom s postupne sa
zvysujucim brusnym zrnom az do P240/320.

Povrch je mozné dalej pretierat vyrobkom “Naturaqua Parkettlack (NAT4100)” alebo “Naturaqua
Mobilack (NAT4122)” v pozadovanom stupni lesku, v takom pripade prebrusit podklad jemnym
brusnym papierom a odstranit’ vytvoreny prach.

Pouzitie vyrobku ako plniva dutin alebo nedokonalosti povrchu:

Odporiuéame pouzitie TVRDIACEJ PRISADY PRI LIATI VYROBKU. Je mozné vopred upravit
dutiny pomocou zakladného nateru Turapori. V pripade, Ze sa aplikuje vyrobok na drevo alebo
material, ktory obsahuje vodu alebo ak budeme aplikovat vacSie mnozstvo vyrobku, odporu¢ame
najprv aplikovat Stetcom jednu vrstvu BORMA GLASS 2K s hrubkou %2 mm, aby sme dokonale
zaizolovali povrch, ktory ideme plinit’.

Upozornenie! V pripade, Zze by sme chceli zrealizovat presné vyplnenie dutiny na rovnej ploche,
odporu€ame uc€inne skontrolovat dokonalu horizontalnost pomocou vodovahy so vzduchovou
bublinou a tym zabranit, aby sa pasta, ktord je samonivelana, nespravne uloZila v dutine a
vytvorila nezelané prebytky alebo nerovnosti. Hmota neprilne na povrch z PP, PE a teflénu a tieto
materialy odporu¢ame pouzit ako oddelujuce plochy (ak by boli iného pévodu, je potrebné pred
pouZzitim material vyskusat).

SKLADOVANIE:

Nadoba s vyrobkom musi byt dobre uzatvorena a uloZena vo vetranom priestore, pricom je
potrebné prijat bezpeénostné opatrenia a zabezpelit tento priestor proti atmosférickym a
elektrostatickym nabojom.

Vyrobok skladovat v suchom prostredi a pri teplotach od +10 °C do +35 °C. V pripade
skladovania pri teplotach nizsich ako +10 °C, ma ZIVICA tendenciu krystalizovat, priom straca
tekutost. V takom pripade je nevyhnutné pred pouzitim material zohriat na teplotu 40-50 °C, az
pokial neddjde ku uplnej reverzii javu.

BALENIE:

Vyrobok je baleny v kovovych nadobach 1 kg (ZIVICA) a 0,5 kg (STANDARDNA TVRDIACA
PRISADA) alebo 0,3 kg (TVRDIACA PRISADA PRI LIATI VYROBKU).

Na poziadanie, aj v plastovych nadobach 10 kg a 5 kg alebo 3 kg.

UPOZORNENIE:

Polymerizacna reakcia vyrobku BORMA GLASS 2K je silne exotermicka a teda je mozné poc¢as
nej pozorovat silny vznik tepla. Teplo je tym vacsie, ¢im vacsia je hmota katalyzovaného vyrobku.
Naopak, teploty pod 10°C velfmi spomaluju proces katalyzy (az do preru$enia procesu
polymerizacie).Vyrobok je mozné aplikovat' vo viacerych vrstvach, po predchadzajucom
prebruseni alebo aj bez medzibrusenia. Vyrobok mozZe vykazovat lahké zoZltnutie, ak je
vystaveny priamym sineénym Ii¢om alebo UV Ziareniu. Odporu¢ame vhodne preverit podmienky
pri priamom vystaveni sine¢nému Ziareniu.
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NaSe technické listy su zostavené na zaklade priemernych vysledkov nasich skudok. Technické
rady poskytujeme v dobrej viere, predsa len v8ak bez zaruky. V skutoénosti su rézne druhy
podkladov, podmienky aplikacie, pouzivané zariadenia, spésoby riedenia su¢astou kone¢ného
vysledku a €asto mimo akejkolvek kontroly. Uzivatel si musi sdm vyskusat’ hotové vyrobky

a preverit tak skuto¢nost, €i su vhodné pre jeho pozZiadavky. Z nasej strany je zaru€ena kontinuita

chemicko-fyzikalnych charakteristik.
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